


Inserts - CBN

63

Turning Inserts - CBN grades

CCMW EWS .................................................................................... page 90

CCMW EWS wiper edge neutral ............................................. page 90

CCMW MultiCut ............................................................................ page 91

CCMW MultiCut wiper edge neutral ..................................... page 91

CCMW MW ..................................................................................... page 91

CCMW Whole edge tipped ...................................................... page 92

CNMA EW ....................................................................................... page 92

CNMA MultiCut ............................................................................ page 93

CNMA MultiCut wiper edge neutral ..................................... page 93

CNMA PolyCut-S .......................................................................... page 93

CNMA PolyCut-S wiper edge neutral ................................... page 94

CNMA PolyCut-M ......................................................................... page 94

CNMA PolyCut-M/4 ..................................................................... page 94

CNMA MW ..................................................................................... page 95

CNMF PolyCut-S ........................................................................... page 95

CNMG PolyCut-S .......................................................................... page 95

CNMN PolyCut-M ........................................................................ page 96

CNMN PolyCut-M wiper edge neutral ................................. page 96

CNMN PolyCut-M/4 .................................................................... page 97

CNMN PolyCut-S/4 ...................................................................... page 97

CPMT EW ........................................................................................ page 97

CPMW EW ....................................................................................... page 98

CPMW EWS wiper edge neutral .............................................. page 99

CPMW whole edge tipped ....................................................... page 99

DCMT EW ..................................................................................... page 100

DCMW EW ................................................................................... page 100

DCMW EWS ................................................................................. page 101

DCMW EWS wiper edge 93° ................................................. page 101

DCMW MultiCut ........................................................................ page 102

DCMW MW ................................................................................. page 102

DNMA EW .................................................................................... page 103

DNMA PolyCut-S ....................................................................... page 103

DNMA PolyCut-S/4 ................................................................... page 104

DNMA PolyCut-M ..................................................................... page 104

DNMA MW .................................................................................. page 105

DNMG PolyCut-S ....................................................................... page 105

DPMW EW ................................................................................... page 106

EPMT EW ...................................................................................... page 106

EPMW EW .................................................................................... page 107

RCMW Fullface .......................................................................... page 107

RCGX Fullface ............................................................................. page 108

RNGN Solid ................................................................................. page 108

RNGN Fullface ........................................................................... page 108

RNMA Fullface ........................................................................... page 109

RPMW Fullface ........................................................................... page 109

SCMW EW .................................................................................... page 109

SCMW Whole edge tipped .................................................... page 110

SNGN PolyCut-M ....................................................................... page 110

SNGN PolyCut-M/4 ................................................................... page 110

SNGN PolyCut-M Whole edge tipped ................................ page 111

SNGN PolyCut-S/4 .................................................................... page 111

SNGN PolyCut Solid ................................................................. page 111

SNMA EW ..................................................................................... page 112

SNMA PolyCut-M ...................................................................... page 112

SNMA PolyCut-M/4 .................................................................. page 112

SNMA PolyCut-M Whole edge ............................................. page 113

SNMA PolyCut-S ........................................................................ page 113

SNMG PolyCut-S ........................................................................ page 113

SPGN EW ...................................................................................... page 114

SPGN Whole edge tipped ...................................................... page 114

SPMW EW .................................................................................... page 115

SPMW Whole edge tipped .................................................... page 115

TBGN Fullface ............................................................................. page 115

TBGW Fullface ............................................................................ page 116

TCMT EW ...................................................................................... page 116

TCMW EW .................................................................................... page 117

TCMW MW .................................................................................. page 117

TCMW Whole edge tipped .................................................... page 118

TNMA EW ..................................................................................... page 118

TNMA PolyCut-S ........................................................................ page 119

TNMAPolyCut-M ....................................................................... page 119

TNMA PolyCut-M/4 .................................................................. page 119

TNMA MW ................................................................................... page 120

TNMA Whole edge ................................................................... page 120

TNMG PolyCut-S ........................................................................ page 120

TPGA EW ...................................................................................... page 121

TPGN EW ...................................................................................... page 121

TPGN Whole edge tipped ...................................................... page 122

TPGN Fullface ............................................................................. page 122

TPMW EW .................................................................................... page 123

TPMW Whole edge tipped .................................................... page 123



Inserts - CBN / Tools

64

VBMW EWS .................................................................................. page 124

VBMW MultiCut-S ...................................................................... page 124

VBMW MultiCut-S/4 .................................................................. page 124

VBMW MW .................................................................................. page 125

VCMT EWS ................................................................................... page 125

VCMW EWS ................................................................................. page 126

VCMW MultiCut-S ..................................................................... page 126

VCMW MultiCut-S/4 ................................................................. page 127

VCMW MW .................................................................................. page 127

VNMA PolyCut-M ...................................................................... page 128

VNMA PolyCut-M/4 .................................................................. page 128

VNMA MW ................................................................................... page 128

VNMA PolyCut-S ....................................................................... page 129

VNMG PolyCut-S ....................................................................... page 129

WBGW/L Fullface ...................................................................... page 129

WCGW Fullface .......................................................................... page 130

WNMA EW ................................................................................... page 130

WNMA PolyCut-M ..................................................................... page 130

WNMA PolyCut-M/4 ................................................................ page 131

WNMA MW ................................................................................. page 131

WNMA PolyCut-S ...................................................................... page 131

WNMG PolyCut-S ...................................................................... page 132

Milling Inserts - CBN grades

RDHX Fullface milling insert ................................................. page 138

SDHW..AE N MW milling insert ............................................. page 138

SPKN..ED R MW milling insert ............................................... page 138

TPKN ..PD R MW Milling Insert ............................................. page 138

Tools - External Pinlock

MCLNR/L ...................................................................................... page 140

MCMNN ....................................................................................... page 140

MDJNR/L ...................................................................................... page 141

MDPNN ........................................................................................ page 141

MRGNR/L ..................................................................................... page 142

MSDNN ........................................................................................ page 142

MTENN ......................................................................................... page 142

MTFNR/L ...................................................................................... page 143

MTGNR/L ...................................................................................... page 143

MTJNR/L ....................................................................................... page 144

MVJNR/L ...................................................................................... page 144

MWLNR/L ..................................................................................... page 144

Tools - External Screwlock

SCLCR/L ........................................................................................ page 145

SCLPR/L ........................................................................................ page 145

SDJCR/L ........................................................................................ page 146

SDJPR/L ........................................................................................ page 146

SDNCN ......................................................................................... page 147

SRDCN .......................................................................................... page 147

SRGCR/L ....................................................................................... page 148

SRSCR/L ........................................................................................ page 148

STGCR/L ........................................................................................ page 149

STGPR/L ........................................................................................ page 149

SVHBR/L ........................................................................................ page 150

SVHCR/L ....................................................................................... page 150

SVJBR/L ......................................................................................... page 150

SVJCR/L ........................................................................................ page 151

SVVBN ........................................................................................... page 151

SVVCN .......................................................................................... page 151

Tools - Internal Screwlock (Carbide Shank)

C_-SWUC, Inch ........................................................................... page 152

E_-SWUC, Inch ........................................................................... page 152

E_-SEUP, Inch & Metric ............................................................. page 152

C_-SCLCR/L ................................................................................. page 153

C_-SCLPR/L ................................................................................. page 153

C_-SDUCR/L ............................................................................... page 154

C_-SDUPR/L ................................................................................ page 154

C_-STFCR/L ................................................................................. page 155

C_-STFPR/L .................................................................................. page 155

C_-SVQCR/L ................................................................................ page 156

C_-SVUCR/L ................................................................................ page 156



Inserts - CBN

89

Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

TMCC WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.12-TMCC

052. 011. 490. 452.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.12-TMCC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-F25.12-TMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-F5.05.23-TMCC

573. 371. 651. 283.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.23-TMCC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-F25.23-TMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WMCC WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.12-WMCC

052. 011. 490. 452.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.12-WMCC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.12-WMCC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.12-WMCC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.12-WMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.12-WMCC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F123-WMCC

573. 371. 521. 283.

221. 610. ! ! !

WE-T123-WMCC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-F223-WMCC 011. 130. ! ! !

WE-T223-WMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-F5.05.23-WMCC

573. 371. 651. 283.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.23-WMCC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.23-WMCC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.23-WMCC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.23-WMCC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F35.23-WMCC 890. 740. ! ! !

WE-T35.23-WMCC 890. 740. ! ! ! ! ! ! !

WE-F134-WMCC

005. 712. 781. 805.

221. 610. ! ! !

WE-T134-WMCC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F234-WMCC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T234-WMCC 011. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCC SWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-F5.05.12-WMCC

052. 011. 490. 452.

431. 800. ! ! !

SWE-T5.05.12-WMCC 431. 800. ! ! ! !

SWE-F15.12-WMCC 221. 610. ! ! !

SWE-T15.12-WMCC 221. 610. ! ! ! !

SWE-F25.12-WMCC 011. 130. ! ! !

SWE-T25.12-WMCC 011. 130. ! ! ! !

SWE-F5.05.23-WMCC

573. 371. 651. 283.

431. 800. ! ! !

SWE-T5.05.23-WMCC 431. 800. ! ! ! !

SWE-F15.23-WMCC 221. 610. ! ! !

SWE-T15.23-WMCC 221. 610. ! ! ! !

SWE-F25.23-WMCC 011. 130. ! ! !

SWE-T25.23-WMCC 011. 130. ! ! ! !

SWE-F35.23-WMCC 890. 740. ! ! !

SWE-T35.23-WMCC 890. 740. ! ! ! !

WMCC lartuenegderepiwSWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-WF5.05.12-WMCC

052. 011. 490. 452.

031. 800. ! ! !

SWE-WT5.05.12-WMCC 031. 800. ! ! ! !

SWE-WF15.12-WMCC 811. 610. ! ! !

SWE-WT15.12-WMCC 811. 610. ! ! ! !

SWE-WF5.05.23-WMCC

573. 371. 651. 283.

031. 800. ! ! !

SWE-WT5.05.23-WMCC 031. 800. ! ! ! !

SWE-WF15.23-WMCC 811. 610. ! ! !

SWE-WT15.23-WMCC 811. 610. ! ! ! !

SWE-WF25.23-WMCC 601. 130. ! ! !

SWE-WT25.23-WMCC 601. 130. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCC tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CM-F5.05.23-WMCC

573. 371. 651. 283.

431. 800. ! ! !

CM-T5.05.23-WMCC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

CM-F15.23-WMCC 221. 610. ! ! !

CM-T15.23-WMCC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

CM-F25.23-WMCC 011. 130. ! ! !

CM-T25.23-WMCC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WMCC lartuenegderepiwtuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CM-WF5.05.23-WMCC

573. 371. 651. 283.

031. 800. ! ! ! ! !

CM-WT5.05.23-WMCC 031. 800. ! ! ! ! ! ! !

CM-WF15.23-WMCC 811. 610. ! ! ! ! !

CM-WT15.23-WMCC 811. 610. ! ! ! ! ! ! !

CM-WF25.23-WMCC 601. 130. ! ! ! ! !

CM-WT25.23-WMCC 601. 130. ! ! ! ! ! ! !

WMCC WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F134-WMCC

005. 712. 781. 805.

902. 610. ! ! !

WM-T134-WMCC 902. 610. ! ! ! ! ! !

WM-F234-WMCC 791. 130. ! ! !

WM-T234-WMCC 791. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCC deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-L/RF15.12-WMCC

052. 011. 490. --

452. 610. ! ! !

SG-L/RT15.12-WMCC 452. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-L/RF25.12-WMCC 452. 130. ! ! !

SG-L/RT25.12-WMCC 452. 130. ! ! ! ! ! ! !

SG-L/RF15.23-WMCC

573. 371. 651. --

283. 610. ! ! !

SG-L/RT15.23-WMCC 283. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-L/RF25.23-WMCC 283. 130. ! ! !

SG-L/RT25.23-WMCC 283. 130. ! ! ! ! ! ! !

nwohsdnahthgiR )dnaHthgiR(01-CBPSG-RF15.12-WMCC.scp01:elpmaxEgniredrO

AMNC WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F123-AMNC

573. 051. 521. 283.

221. 610. ! !

WE-T123-AMNC 221. 610. ! !

WE-F223-AMNC 011. 130. ! !

WE-T223-AMNC 011. 130. ! !

WE-F5.034-AMNC

005. 202. 781. 805.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.034-AMNC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F134-AMNC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-T134-AMNC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F234-AMNC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T234-AMNC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F334-AMNC 890. 740. ! ! ! ! !

WE-T334-AMNC 890. 740. ! ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNC tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CM-F134-AMNC

005. 202. 781. 805.

811. 610.

CM-T134-AMNC 811. 610.

CM-F234-AMNC 601. 130.

CM-T234-AMNC 601. 130.

CM-T334-AMNC 490. 740.

AMNC lartuenegderepiwtuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CM-WF5.034-AMNC

005. 202. 781. 805.

031. 800.

CM-WT5.034-AMNC 031. 800.

CM-WF134-AMNC 811. 610.

CM-WT134-AMNC 811. 610.

CM-WF234-AMNC 601. 130.

CM-WT234-AMNC 601. 130.

AMNC S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F5.034-AMNC

005. 202. 781. 805.

411. 800.

S-CP-T5.034-AMNC 411. 800.

S-CP-F134-AMNC 011. 610.

S-CP-T134-AMNC 011. 610.

S-CP-F234-AMNC 890. 130.

S-CP-T234-AMNC 890. 130.

S-CP-F334-AMNC 780. 740.

S-CP-T334-AMNC 780. 740.
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNC lartuenegderepiwS-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-WF5.034-AMNC

005. 202. 781. 805.

411. 800. ! ! !

S-CP-WT5.034-AMNC 411. 800. ! ! ! !

S-CP-WF134-AMNC 011. 610. ! ! !

S-CP-WT134-AMNC 011. 610. ! ! ! !

S-CP-WF234-AMNC 890. 130. ! ! !

S-CP-WT234-AMNC 890. 130. ! ! ! !

AMNC M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T134-AMNC

005. 202. 781. 805.

011. 610. ! ! ! !

M-CP-T234-AMNC 201. 130. ! ! ! !

M-CP-T334-AMNC 490. 740. ! ! ! !

AMNC 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T134-AMNC

005. 202. 781. 805.

771. 610. !

4M-CP-T234-AMNC 561. 130. !

4M-CP-T334-AMNC 751. 740. !

4M-CP-T434-AMNC 051. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

GMNC S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-GMNC

005. 202. 781. 805.

011. 610. ! ! !

S-CP-F234-GMNC 201. 130. ! ! !

S-CP-F334-GMNC 490. 740. ! ! !

FMNC S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F123-FMNC

573. -- 521. 283.

011. 610. ! ! !

S-CP-F223-FMNC 201. 130. ! ! !

S-CP-F323-FMNC 490. 740. ! ! !

S-CP-F134-FMNC

005. -- 781. 805.

011. 610. ! ! !

S-CP-F234-FMNC 201. 130. ! ! !

S-CP-F334-FMNC 490. 740. ! ! !

AMNC WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F134-AMNC

005. 202. 781. 805.

902. 610. ! ! !

WM-T134-AMNC 902. 610. ! ! !

WM-F234-AMNC 791. 130. ! ! !

WM-T234-AMNC 791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F334-AMNC 581. 740. ! ! !

WM-T334-AMNC 581. 740. ! ! ! ! !

WM-T434-AMNC 371. 360. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

NMNC M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-F123-NMNC

573. -- 521. 283.

011. 610. !

M-CP-T123-NMNC 011. 610. ! ! ! !

M-CP-F223-NMNC 201. 130. !

M-CP-T223-NMNC 201. 130. ! ! ! !

M-CP-F323-NMNC 490. 740. !

M-CP-T323-NMNC 490. 740. ! ! ! !

M-CP-F134-NMNC

005. -- 781. 805.

011. 610. !

M-CP-T134-NMNC 011. 610. ! ! ! !

M-CP-F234-NMNC 201. 130. !

M-CP-T234-NMNC 201. 130. ! ! ! !

M-CP-F334-NMNC 490. 740. !

M-CP-T334-NMNC 490. 740. ! ! ! !

NMNC lartuenegderepiwM-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-WF5.023-NMNC

573. -- 521. 283.

411. 800. !

M-CP-WT5.023-NMNC 411. 800. ! ! ! !

M-CP-WF123-NMNC 011. 610. !

M-CP-WT123-NMNC 011. 610. ! ! ! !

M-CP-WF223-NMNC 201. 130. !

M-CP-WT223-NMNC 201. 130. ! ! ! !

M-CP-WF5.034-NMNC

005. -- 781. 805.

411. 800. !

M-CP-WT5.034-NMNC 411. 800. ! ! ! !

M-CP-WF134-NMNC 011. 610. !

M-CP-WT134-NMNC 011. 610. ! ! ! !

M-CP-WF234-NMNC 201. 130. !

M-CP-WT234-NMNC 201. 130. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

NMNC 4/S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4S-CP-T123-NMNC

573. -- 521. 283.

771. 610. !

4S-CP-T223-NMNC 561. 130. !

4S-CP-T323-NMNC 751. 740. !

4S-CP-T423-NMNC 051. 360. !

NMNC 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T134-NMNC

005. -- 781. 805.

771. 610. !

4M-CP-T234-NMNC 561. 130. !

4M-CP-T334-NMNC 751. 040. !

4M-CP-T434-NMNC 051. 360. !

TMPC WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.02.15.1-TMPC
781. 380. 870. 981.

780. 800. ! ! ! ! !

WE-F12.15.1-TMPC 970. 610. ! ! ! ! !

WE-F5.02.18.1-TMPC
912. 890. 870. 022.

490. 800. ! ! ! ! !

WE-F12.18.1-TMPC 780. 610. ! ! ! ! !

WE-F5.05.18.1-TMPC
912. 890. 490. 022.

490. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.18.1-TMPC 780. 610. ! ! ! ! !

WE-F5.05.12-TMPC

052. 011. 490. 452.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.12-TMPC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-F25.12-TMPC 011. 130. ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPC WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.02.15.1-WMPC

781. 380. 870. 981.

780. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.02.15.1-WMPC 780. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F12.15.1-WMPC 970. 610. ! ! ! ! !

WE-T12.15.1-WMPC 970. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.02.18.1-WMPC

912. 890. 870. 022.

490. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.02.18.1-WMPC 490. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F12.18.1-WMPC 780. 610. ! ! ! ! !

WE-T12.18.1-WMPC 780. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.18.1-WMPC

912. 890. 490. 022.

490. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.18.1-WMPC 490. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.18.1-WMPC 780. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.18.1-WMPC 780. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.12-WMPC

052. 011. 490. 452.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.12-WMPC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.12-WMPC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.12-WMPC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.12-WMPC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.12-WMPC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.23-WMPC

573. 371. 651. 283.

431. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.23-WMPC 431. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.23-WMPC 221. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.23-WMPC 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMPC 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.23-WMPC 011. 130. ! ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPC lartuenegderepiwSWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-WF5.02.18.1-WMPC

912. 890. 870. 022.

490. 800. ! ! !

SWE-WT5.02.18.1-WMPC 490. 800. ! ! !

SWE-WF12.18.1-WMPC 780. 610. ! ! !

SWE-WT12.18.1-WMPC 780. 610. ! ! !

SWE-WF5.05.18.1-WMPC

912. 890. 490. 022.

490. 800. ! ! !

SWE-WT5.05.18.1-WMPC 490. 800. ! ! !

SWE-WF15.18.1-WMPC 780. 610. ! ! !

SWE-WT15.18.1-WMPC 780. 610. ! ! !

SWE-WF5.05.12-WMPC

052. 011. 490. 452.

031. 800. ! ! !

SWE-WT5.05.12-WMPC 031. 800. ! ! !

SWE-WF15.12-WMPC 811. 610. ! ! !

SWE-WT15.12-WMPC 811. 610. ! ! !

WMPC deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-L/RF15.18.1-WMPC
912. 890. 490. --

022. 610. ! ! !

SG-L/RT15.18.1-WMPC 022. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-L/RF15.12-WMPC

052. 011. 490. --

452. 610. ! ! !

SG-L/RT15.12-WMPC 452. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-L/RF25.12-WMPC 452. 130. ! ! !

SG-L/RT25.12-WMPC 452. 130. ! ! ! ! ! ! !

nwohsdnahthgiR )dnaHthgiR(01-CBPSG-RF15.18.1-WMPC.scp01:elpmaxEgniredrO
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

TMCD WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.12-TMCD

052. 011. 490. 503.

451. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.12-TMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F25.12-TMCD 811. 130. ! ! ! ! !

WE-F5.05.23-TMCD

573. 371. 651. 754.

451. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.13-TMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F25.23-TMCD 811. 130. ! ! ! ! !

WMCD WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.12-WMCD

052. 011. 490. 503.

451. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.12-WMCD 451. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.12-WMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.12-WMCD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.12-WMCD 811. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.12-WMCD 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.023-WMCD

573. 371. 521. 754.

451. 800. ! !

WE-T5.023-WMCD 451. 800. ! !

WE-F123-WMCD 831. 610. ! ! !

WE-T123-WMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F223-WMCD 811. 130. ! !

WE-T223-WMCD 811. 130. ! ! ! !

WE-F5.05.23-WMCD

573. 371. 651. 754.

451. 800. ! ! ! ! !

WE-T5.05.23-WMCD 451. 800. ! ! ! ! ! ! !

WE-F15.23-WMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.23-WMCD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMCD 811. 130. ! ! ! ! !

WE-T25.23-WMCD 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F134-WMCD

005. 712. 781. 016.

831. 610. ! ! !

WE-T134-WMCD 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F234-WMCD 811. 130. ! ! !

WE-T234-WMCD 811. 130. ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCD SWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-F05.12-WMCD

052. 011. 490. 503.

451. 400. ! ! !

SWE-T05.12-WMCD 451. 400. ! ! !

SWE-F5.05.12-WMCD 451. 800. ! ! !

SWE-T5.05.12-WMCD 451. 800. ! ! ! !

SWE-F15.12-WMCD 831. 610. ! ! !

SWE-T15.12-WMCD 831. 610. ! ! ! !

SWE-F25.12-WMCD 811. 130. ! ! !

SWE-T25.12-WMCD 811. 130. ! ! ! !

SWE-F05.23-WMCD

573. 371. 651. 754.

451. 400. ! ! !

SWE-T05.23-WMCD 451. 400. ! ! !

SWE-F5.05.23-WMCD 451. 800. ! ! !

SWE-T5.05.23-WMCD 451. 800. ! ! ! !

SWE-F15.23-WMCD 831. 610. ! ! !

SWE-T15.23-WMCD 831. 610. ! ! ! !

SWE-F25.23-WMCD 811. 130. ! ! !

SWE-T25.23-WMCD 811. 130. ! ! ! !

SWE-F35.23-WMCD 201. 740. ! ! !

SWE-T35.23-WMCD 201. 740. ! ! ! !

WMCD dnahtfelrothgir°39egderepiwSWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-WL/RF05.12-WMCD

052. 011. 490. 503.

811. 400. ! ! !

SWE-WL/RT05.12-WMCD 811. 400. ! ! !

SWE-WL/RF5.05.12-WMCD 811. 800. ! ! !

SWE-WL/RT5.05.12-WMCD 811. 800. ! ! ! !

SWE-WL/RF15.12-WMCD 811. 610. ! ! !

SWE-WL/RT15.12-WMCD 811. 610. ! ! ! !

SWE-WL/RF05.23-WMCD

573. 371. 651. 754.

811. 400. ! ! !

SWE-WL/RT05.23-WMCD 811. 400. ! ! !

SWE-WL/RF5.05.23-WMCD 811. 800. ! ! !

SWE-WL/RT5.05.23-WMCD 811. 800. ! ! ! !

SWE-WL/RF15.23-WMCD 811. 610. ! ! !

SWE-WL/RT15.23-WMCD 811. 610. ! ! ! !

SWE-WL/RF25.23-WMCD 811. 130. ! ! !

SWE-WL/RT25.23-WMCD 811. 130. ! ! ! !

nwohsdnahthgiR )dnaHthgiR(1CBSRF05.12-WMCD.scp01:elpmaxEgniredrO
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCD tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CM-T5.05.12-WMCD

052. 011. 490. 503.

451. 800. ! ! ! ! ! !

CM-T15.12-WMCD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

CM-T25.12-WMCD 811. 130. ! ! ! ! ! !

CM-F5.05.23-WMCD

573. 371. 651. 754.

451. 800. ! ! !

CM-T5.05.23-WMCD 451. 800. ! ! ! ! ! !

CM-F15.23-WMCD 831. 610. ! ! !

CM-T15.23-WMCD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

CM-F25.23-WMCD 811. 130. ! ! !

CM-T25.23-WMCD 811. 130. ! ! ! ! ! !

WMCD WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F5.05.23-WMCD

573. 371. 651. 754.

022. 800. ! ! !

WM-T5.05.23-WMCD 022. 800. ! ! ! ! ! ! !

WM-F15.23-WMCD 712. 610. ! ! !

WM-T15.23-WMCD 712. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F25.23-WMCD 791. 130. ! ! !

WM-T25.23-WMCD 791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-T134-WMCD
005. 712. 781. 016.

712. 610. ! ! !

WM-T234-WMCD 791. 130. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMND WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.033-AMND

573. 051. 781. 754.

451. 800. ! ! !

WE-T5.033-AMND 451. 800. ! ! ! !

WE-F133-AMND 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T133-AMND 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F233-AMND 811. 130. ! ! !

WE-T233-AMND 811. 130. ! ! !

WE-F5.034-AMND

005. 202. 781. 016.

451. 800. ! ! !

WE-T5.034-AMND 451. 800. ! ! !

WE-F134-AMND 831. 610. ! ! !

WE-T134-AMND 831. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F234-AMND 811. 130. ! ! ! ! !

WE-T234-AMND 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F144-AMND

005. 202. 052. 016.

831. 610. ! ! ! ! !

WE-T144-AMND 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F244-AMND 811. 130. ! ! ! ! !

WE-T244-AMND 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

AMND S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-AMND

005. 202. 781. 016.

011. 610. ! ! !

S-CP-T134-AMND 011. 610. ! ! ! !

S-CP-F234-AMND 201. 130. ! ! !

S-CP-T234-AMND 201. 130. ! ! ! !

S-CP-F334-AMND 490. 740. ! ! !

S-CP-T334-AMND 490. 740. ! ! ! !

S-CP-F5.044-AMND

005. 202. 052. 016.

811. 800. ! ! !

S-CP-T5.044-AMND 811. 800. ! ! ! !

S-CP-F144-AMND 011. 610. ! ! !

S-CP-T144-AMND 011. 610. ! ! ! !

S-CP-F244-AMND 201. 130. ! ! !

S-CP-T244-AMND 201. 130. ! ! ! !

S-CP-F344-AMND 490. 740. ! ! !

S-CP-T344-AMND 490. 740. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMND M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T134-AMND

005. 202. 781. 016.

011. 610. ! ! ! !

M-CP-T234-AMND 201. 130. ! ! ! !

M-CP-T334-AMND 490. 740. ! ! ! !

M-CP-T144-AMND

005. 202. 052. 016.

011. 610. ! ! ! !

M-CP-T244-AMND 201. 130. ! ! ! !

M-CP-T344-AMND 490. 740. ! ! ! !

AMND 4/S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4S-CP-T5.033-AMND

573. 051. 781. 754.

771. 800. !

4S-CP-T133-AMND 751. 610. !

4S-CP-T233-AMND 241. 130. !

4S-CP-T333-AMND 621. 740. !

4S-CP-T134-AMND

005. 202. 781. 016.

751. 610. !

4S-CP-T234-AMND 241. 130. !

4S-CP-T334-AMND 621. 740. !

4S-CP-T144-AMND

005. 202. 052. 016.

751. 610. !

4S-CP-T244-AMND 241. 130. !

4S-CP-T344-AMND 621. 740. !

4S-CP-T444-AMND 811. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

GMND S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-GMND

005. 202. 781. 016.

011. 610. ! ! !

S-CP-F234-GMND 201. 130. ! ! !

S-CP-F334-GMND 490. 740. ! ! !

S-CP-F144-GMND

005. 202. 052. 016.

011. 610. ! ! !

S-CP-F244-GMND 201. 130. ! ! !

S-CP-F344-GMND 490. 740. ! ! !

AMND WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-T234-AMND
005. 202. 781. 016.

791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-T334-AMND 771. 740. ! ! ! ! ! ! !

WM-F144-AMND

005. 202. 052. 016.

712. 610. ! ! !

WM-T144-AMND 712. 610. ! ! !

WM-F244-AMND 791. 130. ! ! !

WM-T244-AMND 791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F344-AMND 771. 740. ! ! !

WM-T344-AMND 771. 740. ! ! ! ! ! ! !

WM-F444-AMND 751. 360. !

WM-T444-AMND 751. 360. ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPD WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.12-WMPD

052. 011. 490. 503.

451. 800. ! !

WE-T5.05.12-WMPD 451. 800. ! ! ! ! !

WE-F15.12-WMPD 831. 610. ! !

WE-T15.12-WMPD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.12-WMPD 811. 130. ! !

WE-T25.12-WMPD 811. 130. ! !

WE-F5.05.23-WMPD

573. 371. 651. 754.

451. 800. ! !

WE-T5.05.23-WMPD 451. 800. ! ! ! !

WE-F15.23-WMPD 831. 610. ! !

WE-T15.23-WMPD 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMPD 811. 130. ! !

WE-T25.23-WMPD 811. 130. ! !

TMPE WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.15.1-TMPE
781. 580. 490. 981.

890. 800. ! ! !

WE-F15.15.1-TMPE 780. 610. ! ! !

WE-F5.05.18.1-TMPE
912. 490. 490. 422.

601. 800. ! ! !

WE-F15.18.1-TMPE 490. 610. ! ! !

WE-F5.05.12-TMPE
052. 011. 490. 652.

431. 800. ! ! !

WE-F15.12-TMPE 221. 610. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPE WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.15.1-WMPE

781. 580. 490. 981.

890. 800. ! ! !

WE-T5.05.15.1-WMPE 890. 800. ! ! ! !

WE-F15.15.1-WMPE 780. 610. ! ! !

WE-T15.15.1-WMPE 780. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.18.1-WMPE

912. 490. 490. 422.

601. 800. ! ! !

WE-T5.05.18.1-WMPE 601. 800. ! ! ! !

WE-F15.18.1-WMPE 490. 610. ! ! !

WE-T15.18.1-WMPE 490. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.12-WMPE

052. 011. 490. 652.

431. 800. ! ! !

WE-T5.05.12-WMPE 431. 800. ! ! ! !

WE-F15.12-WMPE 221. 610. ! ! !

WE-T15.12-WMPE 221. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F5.025.2-WMPE

313. 431. 521. 723.

431. 800. ! ! !

WE-T5.025.2-WMPE 431. 800. ! ! ! !

WE-F125.2-WMPE 221. 610. ! ! !

WE-T125.2-WMPE 221. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F225.2-WMPE 011. 130. ! !

WE-T225.2-WMPE 011. 130. ! !

WMCR ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F0M2060-WMCR 632. 011. 490. -- -- -- ! !

MV-T0M2060-WMCR 632. 011. 490. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

MV-F0M3080-WMCR 513. 431. 521. -- -- -- ! !

MV-T0M3080-WMCR 513. 431. 521. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

MV-T0M3001-WMCR 493. 371. 521. -- -- -- ! ! !

MV-T0M3T01-WMCR 493. 371. 651. -- -- -- ! ! !

MV-T0M4021-WMCR 274. 371. 781. -- -- -- ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

XGCR ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F42-XGCR 052. -- 052. -- -- -- ! ! !

MV-T42-XGCR 052. -- 052. -- -- -- ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

MV-T53-XGCR 573. -- 313. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

MV-T54-XGCR 005. -- 313. -- -- -- ! ! ! ! !

NGNR diloS

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

T23-NGNR 573. -- 521. -- -- -- ! ! ! !

T24-NGNR 005. -- 521. -- -- -- ! ! ! !

T34-NGNR 005. -- 781. -- -- -- !

NGNR ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F23-NGNR 573. -- 521. -- -- -- !

MV-T23-NGNR 573. -- 521. -- -- -- ! ! ! ! ! !

MV-F34-NGNR 005. -- 781. -- -- -- !

MV-T34-NGNR 005. -- 781. -- -- -- ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNR ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F23-AMNR 573. 051. 521. -- -- -- ! !

MV-T23-AMNR 573. 051. 521. -- -- -- ! !

MV-F34-AMNR 005. 202. 781. -- -- -- ! !

MV-T34-AMNR 005. 202. 781. -- -- -- ! !

WMPR ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-T0M4021-WMPR 274. 371. 781. -- -- -- ! !

MV-T34-WMPR 005. 712. 781. -- -- -- ! !

WMCS WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F15.23-WMCS

573. 371. 651. 573.

831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.23-WMCS 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMCS 431. 130. ! !

WE-T25.23-WMCS 431. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F134-WMCS

005. 712. 781. 005.

831. 610. ! !

WE-T134-WMCS 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F234-WMCS 431. 130. ! !

WE-T234-WMCS 431. 130. ! ! ! ! !

WE-F334-WMCS 621. 740. !

WE-T334-WMCS 621. 740. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCS deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-F15.23-WMCS

573. 371. 651. --

573. 610. ! !

SG-T15.23-WMCS 573. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-F25.23-WMCS 573. 130. ! !

SG-T25.23-WMCS 573. 130. ! ! ! ! ! ! !

NGNS M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-F123-NGNS

573. -- 521. 573.

811. 610. !

M-CP-T123-NGNS 811. 610. ! ! ! !

M-CP-F223-NGNS 011. 130. ! ! !

M-CP-T223-NGNS 011. 130. ! ! ! !

M-CP-F323-NGNS 201. 740. !

M-CP-T323-NGNS 201. 740. ! ! ! !

M-CP-F134-NGNS

005. -- 781. 005.

811. 610. !

M-CP-T134-NGNS 811. 610. ! ! ! !

M-CP-F234-NGNS 011. 130. ! ! !

M-CP-T234-NGNS 011. 130. ! ! ! !

M-CP-F334-NGNS 201. 740. !

M-CP-T334-NGNS 201. 740. ! ! ! !

NGNS 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T134-NGNS

005. -- 781. 005.

771. 610. !

4M-CP-T234-NGNS 371. 130. !

4M-CP-T334-NGNS 561. 740. !

4M-CP-T434-NGNS 751. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

NGNS egdeelohwM-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SGM-T223-NGNS

573. -- 521. --

573. 130. ! ! ! !

SGM-T323-NGNS 573. 740. ! ! ! !

SGM-T423-NGNS 573. 360. ! ! ! !

SGM-T234-NGNS

005. -- 781. --

005. 130. ! !

SGM-T334-NGNS 005. 740. ! !

SGM-T434-NGNS 005. 360. ! !

NGNS diloS

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

CBS-F123-NGNS

573. -- 521. --

573. 610. !

CBS-T123-NGNS 573. 610. ! ! ! !

CBS-F223-NGNS 573. 130. !

CBS-T223-NGNS 573. 130. ! ! ! !

CBS-F323-NGNS 573. 740. !

CBS-T323-NGNS 573. 740. ! ! ! !

CBS-F423-NGNS 573. 360. !

CBS-T423-NGNS 573. 360. ! ! ! !

NGNS 4/S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4S-CP-T123-NGNS

573. -- 521. 573.

771. 610. !

4S-CP-T223-NGNS 371. 130. !

4S-CP-T323-NGNS 561. 740. !

4S-CP-T423-NGNS 751. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNS WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F134-AMNS

005. 202. 781. 005.

831. 610. ! ! !

WE-T134-AMNS 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F234-AMNS 431. 130. ! ! ! ! !

WE-T234-AMNS 431. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F334-AMNS 621. 740. ! ! !

WE-T334-AMNS 621. 740. ! ! ! ! ! ! !

AMNS M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T134-AMNS

005. 202. 781. 005.

811. 610. ! ! ! !

M-CP-T234-AMNS 011. 130. ! ! ! !

M-CP-T334-AMNS 201. 740. ! ! ! !

AMNS 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T234-AMNS

005. 202. 781. 005.

371. 130. !

4M-CP-T334-AMNS 561. 740. !

4M-CP-T434-AMNS 851. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNS egdeelohwM-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SGM-CP-F234-AMNS

005. 202. 781. --

005. 130. !

SGM-CP-T234-AMNS 005. 130. ! ! ! !

SGM-CP-F334-AMNS 005. 740. !

SGM-CP-T334-AMNS 005. 740. ! ! ! !

GMNS S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-GMNS

005. 202. 781. 005.

811. 610. ! ! !

S-CP-F234-GMNS 011. 130. ! ! !

S-CP-F334-GMNS 201. 740. ! ! !

AMNS S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-AMNS

005. 202. 781. 005.

811. 610. ! ! !

S-CP-T134-AMNS 811. 610. ! ! ! !

S-CP-F234-AMNS 011. 130. ! ! !

S-CP-T234-AMNS 011. 130. ! ! ! !

S-CP-F334-AMNS 201. 740. ! ! !

S-CP-T334-AMNS 201. 740. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

NGPS WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F123-NGPS

573. -- 521. 573.

831. 610. ! !

WE-T123-NGPS 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F223-NGPS 431. 130. ! ! ! !

WE-T223-NGPS 431. 130. ! ! ! ! !

WE-F124-NGPS

005. -- 521. 005.

831. 610. ! !

WE-T124-NGPS 831. 610. ! ! !

WE-F224-NGPS 431. 130. ! ! !

WE-T224-NGPS 431. 130. ! ! ! ! ! !

WE-F324-NGPS 621. 740. ! !

WE-T324-NGPS 621. 740. ! ! ! ! ! !

NGPS deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-F123-NGPS

573. -- 521. --

573. 610. ! !

SG-T123-NGPS 573. 610. ! ! ! ! ! !

SG-F223-NGPS 573. 130. ! !

SG-T223-NGPS 573. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPS WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F15.23-WMPS

573. 371. 651. 573.

831. 610. ! ! !

WE-T15.23-WMPS 831. 610. ! ! ! !

WE-F25.23-WMPS 431. 130. ! !

WE-T25.23-WMPS 431. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F134-WMPS

005. 712. 781. 005.

831. 610. ! !

WE-T134-WMPS 831. 610. ! ! !

WE-F234-WMPS 431. 130. !

WE-T234-WMPS 431. 130. ! ! ! ! !

WE-F334-WMPS 621. 740. !

WE-T334-WMPS 621. 740. ! ! ! ! !

WMPS deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-F15.23-WMPS

573. 371. 651. --

573. 610. !

SG-T15.23-WMPS 573. 610. ! ! ! ! ! !

SG-F25.23-WMPS 573. 130. !

SG-T25.23-WMPS 573. 130. ! ! ! ! ! !

NGBT ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F5.012.1-NGBT

651. -- 260. --

652. 800. ! !

MV-T5.012.1-NGBT 652. 800. ! ! ! ! ! !

MV-F112.1-NGBT 652. 610. ! !

MV-T112.1-NGBT 652. 610. ! ! ! ! ! !

MV-F212.1-NGBT 652. 130. ! !

MV-T212.1-NGBT 652. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WGBT ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F5.012.1-WGBT

651. 190. 260. --

652. 800. ! !

MV-T5.012.1-WGBT 652. 800. ! ! ! ! ! !

MV-F112.1-WGBT 652. 610. ! !

MV-T112.1-WGBT 652. 610. ! ! ! ! ! !

MV-F212.1-WGBT 652. 130. ! !

MV-T212.1-WGBT 652. 130. ! ! ! ! ! !

TMCT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.18.1-TMCT
912. 890. 490. 873.

051. 800. ! ! ! !

WE-F15.18.1-TMCT 831. 610. ! ! ! ! !

WE-F5.05.12-TMCT
052. 011. 490. 334.

051. 800. ! ! ! !

WE-F15.12-TMCT 831. 610. ! ! ! ! !
PB

C
-1

0

PB
C

-1
5

PB
C

-1
7

PB
C

-2
0

PB
C

-2
5

PB
C

-3
0

PB
C

-4
0

PB
C

-1
0

PB
C

-1
5

PB
C

-1
7

PB
C

-2
0

PB
C

-2
5

PB
C

-3
0

PB
C

-4
0



Inserts - CBN

117

Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.18.1-WMCT

912. 890. 490. 873.

051. 800. ! ! !

WE-T5.05.18.1-WMCT 051. 800. ! ! ! ! ! !

WE-F15.18.1-WMCT 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.18.1-WMCT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.18.1-WMCT 811. 130. ! ! !

WE-T25.18.1-WMCT 811. 130. ! ! !

WE-F5.05.12-WMCT

052. 011. 490. 334.

051. 800. ! ! !

WE-T5.05.12-WMCT 051. 800. ! ! ! ! ! !

WE-F15.12-WMCT 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.12-WMCT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.12-WMCT 811. 130. ! ! !

WE-T25.12-WMCT 811. 130. ! ! ! ! !

WE-F35.12-WMCT 201. 740. ! ! !

WE-T35.12-WMCT 201. 740. ! ! ! ! ! !

WE-F15.23-WMCT

573. 371. 651. 056.

831. 610. ! ! ! ! !

WE-T15.23-WMCT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F25.23-WMCT 811. 130. ! ! !

WE-T25.23-WMCT 811. 130. ! ! ! ! !

WMCT WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F15.23-WMCT

573. 371. 651. 056.

712. 610. ! ! !

WM-T15.23-WMCT 712. 610. ! ! !

WM-F25.23-WMCT 791. 130. ! ! ! ! !

WM-T25.23-WMCT 791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F35.23-WMCT 771. 740. ! ! !

WM-T35.23-WMCT 771. 740. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCT deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-F15.18.1-WMCT
912. 890. 490. --

873. 610. ! ! ! !

SG-T15.18.1-WMCT 873. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-F15.12-WMCT

652. 011. 490. --

334. 610. ! ! ! !

SG-T15.12-WMCT 334. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-T25.12-WMCT 334. 130. ! ! ! ! !

SG-T15.23-WMCT
573. 371. 651. --

056. 610. ! ! ! ! !

SG-T25.23-WMCT 056. 130. ! ! ! ! !

AMNT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F122-AMNT

052. 980. 521. 334.

831. 610. ! ! !

WE-T122-AMNT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F222-AMNT 811. 130. ! ! !

WE-T222-AMNT 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F133-AMNT

573. 051. 781. 056.

831. 610. ! ! !

WE-T133-AMNT 831. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F233-AMNT 811. 130. ! ! ! ! !

WE-T233-AMNT 811. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F333-AMNT 201. 740. ! ! !

WE-T333-AMNT 201. 740. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNT S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r LB

S-CP-F5.033-AMNT

573. 051. 781. 056.

811. 800. ! ! !

S-CP-T5.033-AMNT 811. 800. ! ! ! !

S-CP-F133-AMNT 811. 610. ! ! !

S-CP-T133-AMNT 811. 610. ! ! ! !

S-CP-F233-AMNT 201. 130. ! ! !

S-CP-T233-AMNT 201. 130. ! ! ! !

S-CP-F333-AMNT 490. 740. ! ! !

S-CP-T333-AMNT 490. 740. ! ! ! !

S-CP-F134-AMNT

005. 202. 781. 668.

811. 610. ! ! !

S-CP-T134-AMNT 811. 610. ! ! ! !

S-CP-F234-AMNT 201. 130. ! ! !

S-CP-T234-AMNT 201. 130. ! ! ! !

AMNT M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T133-AMNT

573. 051. 781. 056.

811. 610. ! ! ! !

M-CP-T233-AMNT 201. 130. ! ! ! !

M-CP-T333-AMNT 490. 740. ! ! ! !

AMNT 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T133-AMNT

573. 051. 781. 056.

771. 610. !

4M-CP-T233-AMNT 561. 130. !

4M-CP-T333-AMNT 751. 740. !

4M-CP-T234-AMNT
005. 202. 781. 668.

561. 130. !

4M-CP-T334-AMNT 751. 740. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNT WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F133-AMNT

573. 051. 781. 056.

712. 610. ! ! !

WM-T133-AMNT 712. 610. ! ! !

WM-F233-AMNT 791. 130. ! ! ! ! !

WM-T233-AMNT 791. 130. ! ! ! ! !

WM-F333-AMNT 771. 740. ! ! !

WM-T333-AMNT 771. 740. ! ! ! ! !

AMNT egdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r LB

SG-T233-AMNT

573. 051. 781. --

056. 130. ! ! ! !

SG-T333-AMNT 056. 740. ! ! ! !

GMNT S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F133-GMNT

573. 051. 781. 056.

811. 610. ! ! !

S-CP-F233-GMNT 201. 130. ! ! !

S-CP-F333-GMNT 490. 740. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AGPT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.022-AGPT

052. 431. 521. 334.

051. 800. !

WE-T5.022-AGPT 051. 800. ! ! !

WE-F122-AGPT 831. 610. ! !

WE-T122-AGPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F222-AGPT 811. 130. !

WE-T222-AGPT 811. 130. ! ! !

NGPT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F15.18.1-NGPT
912. -- 490. 873.

831. 610. ! ! !

WE-T15.18.1-NGPT 831. 610. ! ! !

WE-F15.12-NGPT
052. -- 490. 334.

831. 610. ! ! !

WE-T15.12-NGPT 831. 610. ! ! !

WE-F5.022-NGPT

052. -- 521. 334.

051. 800. ! ! !

WE-T5.022-NGPT 051. 800. ! ! ! ! ! !

WE-F122-NGPT 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T122-NGPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F222-NGPT 811. 130. ! ! !

WE-T222-NGPT 811. 130. ! ! ! ! ! !

WE-F123-NGPT

573. -- 521. 056.

831. 610. ! ! ! ! !

WE-T123-NGPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F223-NGPT 811. 130. ! ! !

WE-T223-NGPT 811. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

NGPT deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r LB

SG-T15.18.1-NGPT 912. -- 490. -- 873. 610. ! ! !

SG-T15.12-NGPT 052. -- 490. -- 873. 610. ! ! !

SG-T122-NGPT
052. -- 521. --

334. 610. ! ! ! ! ! !

SG-T222-NGPT 334. 130. ! ! ! ! ! !

SG-T123-NGPT
573. -- 521. --

056. 610. ! ! ! ! ! !

SG-T223-NGPT 056. 130. ! ! !

NGPT ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r LB

MV-T122-NGPT

052. -- 521. --

334. 610. ! ! ! ! ! ! !

MV-T222-NGPT 334. 130. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMPT WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F5.05.15.1-WMPT

781. 780. 490. 323.

051. 800. !

WE-T5.05.15.1-WMPT 051. 800. ! ! !

WE-F15.15.1-WMPT 831. 610. ! ! !

WE-T15.15.1-WMPT 831. 610. ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.18.1-WMPT

912. 890. 490. 873.

051. 800. !

WE-T5.05.18.1-WMPT 051. 800. ! ! !

WE-F15.18.1-WMPT 831. 610. ! ! !

WE-T15.18.1-WMPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F5.05.12-WMPT

052. 011. 490. 334.

051. 800. !

WE-T5.05.12-WMPT 051. 800. ! ! !

WE-F15.12-WMPT 831. 610. ! ! !

WE-T15.12-WMPT 831. 610. ! ! !

WE-F5.022-WMPT

052. 011. 521. 334.

051. 800. ! ! !

WE-T5.022-WMPT 051. 800. ! ! !

WE-F122-WMPT 831. 610. ! ! ! ! !

WE-T122-WMPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F222-WMPT 811. 130. ! ! !

WE-T222-WMPT 811. 130. ! ! !

WE-F133-WMPT

573. 371. 781. 056.

831. 610. ! ! !

WE-T133-WMPT 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F233-WMPT 811. 130. ! ! !

WE-T233-WMPT 811. 130. ! ! !

WMPT deppitegdeelohW

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SG-T15.15.1-WMPT 781. 780. 490. -- 323. 610. ! ! ! ! ! !

SG-T15.18.1-WMPT 912. 890. 490. -- 873. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-T25.12-WMPT 052. 011. 490. -- 334. 130. ! ! !

SG-F122-WMPT

052. 011. 521. --

334. 610. ! ! ! ! !

SG-T122-WMPT 334. 610. ! ! ! ! ! ! !

SG-F222-WMPT 334. 130. ! ! !

SG-T222-WMPT 334. 130. ! ! ! ! ! !

SG-T233-WMPT 573. 371. 781. -- 056. 130. ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMBV SWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-F5.05.12-WMBV

052. 411. 490. 734.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.05.12-WMBV 831. 800. ! ! !

SWE-F15.12-WMBV 221. 610. ! ! !

SWE-T15.12-WMBV 221. 610. ! ! !

SWE-F5.033-WMBV

573. 371. 781. 456.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.033-WMBV 831. 800. ! ! !

SWE-F133-WMBV 221. 610. ! ! !

SWE-T133-WMBV 221. 610. ! ! !

SWE-F233-WMBV 011. 130. ! ! !

SWE-T233-WMBV 011. 130. ! ! !

WMBV S-tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CM-F5.033-WMBV

573. 371. 781. 456.

831. 800. ! ! !

S-CM-T5.033-WMBV 831. 800. ! ! !

S-CM-F133-WMBV 221. 610. ! ! !

S-CM-T133-WMBV 221. 610. ! ! !

S-CM-F233-WMBV 011. 130. ! ! !

S-CM-T233-WMBV 011. 130. ! ! !

WMBV 4/S-tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4S-CM-T133-WMBV

573. 371. 781. 456.

371. 610. !

4S-CM-T233-WMBV 561. 130. !

4S-CM-T333-WMBV 751. 740. !

4S-CM-T433-WMBV 241. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMBV WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F5.05.12-WMBV

052. 411. 490. 734.

581. 800. ! !

WM-T5.05.12-WMBV 581. 800. ! ! ! ! ! !

WM-F15.12-WMBV 771. 610. ! ! ! ! !

WM-T15.12-WMBV 771. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F25.12-WMBV 561. 130. ! ! !

WM-T25.12-WMBV 561. 130. ! ! ! ! ! !

WM-F5.033-WMBV

573. 371. 781. 456.

902. 800. ! !

WM-T5.033-WMBV 902. 800. ! ! ! ! ! !

WM-F133-WMBV 791. 610. ! ! ! !

WM-T133-WMBV 791. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F233-WMBV 371. 130. ! !

WM-T233-WMBV 371. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-T333-WMBV 451. 740. ! ! ! ! ! ! !

WM-T433-WMBV 831. 360. ! ! ! ! !

TMCV SWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-F5.05.12.1-TMCV
651. 780. 490. 272.

831. 800. ! ! !

SWE-F15.12.1-TMCV 621. 610. ! ! !

SWE-F5.022-TMCV
052. 411. 521. 734.

831. 800. ! ! !

SWE-F122-TMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F5.025.2-TMCV
313. 431. 521. 425.

831. 800. ! ! !

SWE-F125.2-TMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F5.033-TMCV

573. 371. 781. 456.

831. 800. ! ! !

SWE-F133-TMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F233-TMCV 011. 130. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCV SWE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

SWE-F5.05.12.1-WMCV

651. 780. 490. 272.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.05.12.1-WMCV 831. 800. ! ! !

SWE-F15.12.1-WMCV 621. 610. ! ! !

SWE-T15.12.1-WMCV 621. 610. ! ! !

SWE-F5.022-WMCV

052. 411. 521. 734.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.022-WMCV 831. 800. ! ! !

SWE-F122-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-T122-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F5.025.2-WMCV

313. 431. 521. 425.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.025.2-WMCV 831. 800. ! ! !

SWE-F125.2-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-T125.2-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F5.033-WMCV

573. 371. 781. 456.

831. 800. ! ! !

SWE-T5.033-WMCV 831. 800. ! ! !

SWE-F133-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-T133-WMCV 221. 610. ! ! !

SWE-F233-WMCV 011. 130. ! ! !

SWE-T233-WMCV 011. 130. ! ! !

WMCV S-tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CM-F5.022-WMCV

052. 411. 521. 734.

831. 800. ! ! !

S-CM-T5.022-WMCV 831. 800. ! ! !

S-CM-F122-WMCV 221. 610. ! ! !

S-CM-T122-WMCV 221. 610. ! ! !

S-CM-T222-WMCV 011. 130. !

S-CM-F5.033-WMCV

573. 371. 781. 456.

831. 800. ! ! !

S-CM-T5.033-WMCV 831. 800. ! ! !

S-CM-F133-WMCV 221. 610. ! ! !

S-CM-T133-WMCV 221. 610. ! ! !

S-CM-F233-WMCV 011. 130. ! ! !

S-CM-T233-WMCV 011. 130. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WMCV WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F5.05.12.1-WMCV

651. 780. 490. 272.

051. 800. ! ! !

WM-T5.05.12.1-WMCV 051. 800. ! ! ! ! ! !

WM-F15.12.1-WMCV 831. 610. ! ! ! ! !

WM-T15.12.1-WMCV 831. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F5.022-WMCV

052. 411. 521. 734.

581. 800. ! ! !

WM-T5.022-WMCV 581. 800. ! ! ! ! ! !

WM-F122-WMCV 771. 610. ! ! ! ! !

WM-T122-WMCV 771. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F222-WMCV 561. 130. ! ! !

WM-T222-WMCV 561. 130. ! ! ! ! !

WM-F5.025.2-WMCV

313. 431. 521. 425.

902. 800. ! ! !

WM-T5.025.2-WMCV 902. 800. ! ! ! ! ! ! !

WM-F125.2-WMCV 791. 610. ! ! ! ! !

WM-T125.2-WMCV 791. 610. ! ! ! ! !

WM-F5.033-WMCV

573. 371. 781. 456.

902. 800. ! ! ! ! !

WM-T5.033-WMCV 902. 800. ! ! ! ! ! ! !

WM-F133-WMCV 791. 610. ! ! ! ! !

WM-T133-WMCV 791. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F233-WMCV 371. 130. ! ! ! ! !

WM-T233-WMCV 371. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F333-WMCV 451. 740. ! ! !

WM-T333-WMCV 451. 740. ! ! ! ! ! !

WMCV 4/S-tuCitluM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4S-CM-T133-WMCV

573. 371. 781. 456.

371. 610. !

4S-CM-T233-WMCV 561. 130. !

4S-CM-T333-WMCV 751. 740. !

4S-CM-T433-WMCV 241. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNV M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T133-AMNV

573. 051. 781. 456.

011. 610. ! ! ! !

M-CP-T233-AMNV 490. 130. ! ! ! !

M-CP-T333-AMNV 780. 740. ! ! ! !

AMNV 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T133-AMNV

573. 051. 781. 456.

371. 610. !

4M-CP-T233-AMNV 561. 130. !

4M-CP-T333-AMNV 751. 740. !

4M-CP-T433-AMNV 241. 360. !

AMNV WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F133-AMNV

573. 051. 781. 456.

791. 610. ! ! ! ! !

WM-T133-AMNV 791. 610. ! ! ! ! ! ! !

WM-F233-AMNV 371. 130. ! ! ! ! !

WM-T233-AMNV 371. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F333-AMNV 451. 740.

WM-T333-AMNV 451. 740. ! ! ! !

WM-F433-AMNV 831. 360.

WM-T433-AMNV 831. 360. ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

GMNV S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F133-GMNV

573. 051. 781. 456.

011. 610. ! ! !

S-CP-F233-GMNV 490. 130. ! ! !

S-CP-F333-GMNV 780. 740. ! ! !

AMNV S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F5.033-AMNV

573. 051. 781. 456.

811. 800. ! ! ! !

S-CP-T5.033-AMNV 811. 800. ! ! ! !

S-CP-F133-AMNV 011. 610. ! ! ! !

S-CP-T133-AMNV 011. 610. ! ! ! !

S-CP-F233-AMNV 490. 130. ! ! ! !

S-CP-T233-AMNV 490. 130. ! ! ! !

S-CP-F333-AMNV 780. 740. ! ! ! !

S-CP-T333-AMNV 780. 740. ! ! ! !

L/WGBW ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-FL5.012.1-WGBW

651. 190. 260. --

981. 800. ! ! ! ! !

MV-TL5.012.1-WGBW 981. 800. ! ! ! ! !

MV-FL112.1-WGBW 981. 610. ! ! !

MV-TL112.1-WGBW 981. 610. ! ! ! ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

WGCW ecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-F5.012.1-WGCW

651. 190. 260. --

601. 800. ! ! ! ! !

MV-T5.012.1-WGCW 601. 800. ! ! ! ! !

MV-F112.1-WGCW 601. 610. ! ! !

MV-T112.1-WGCW 601. 610. ! ! ! ! ! ! !

AMNW WE

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WE-F134-AMNW

005. 202. 781. 533.

221. 610. ! ! !

WE-T134-AMNW 221. 610. ! ! ! ! ! ! !

WE-F234-AMNW 011. 130. ! ! ! ! !

WE-T234-AMNW 011. 130. ! ! ! ! ! ! !

WE-F334-AMNW 890. 740. ! ! !

WE-T334-AMNW 890. 740. ! ! !

AMNW M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

M-CP-T134-AMNW

005. 202. 781. 533.

011. 610. ! ! ! !

M-CP-T234-AMNW 201. 130. ! ! ! !

M-CP-T334-AMNW 490. 740. ! ! ! !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

AMNW S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-AMNW

005. 202. 781. 533.

011. 610. ! ! !

S-CP-T134-AMNW 011. 610. ! ! ! !

S-CP-F234-AMNW 201. 130. ! ! !

S-CP-T234-AMNW 201. 130. ! ! ! !

S-CP-F334-AMNW 490. 740. ! ! !

S-CP-T334-AMNW 490. 740. ! ! ! !

AMNW WM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-F134-AMNW

005. 202. 781. 533.

902. 610. ! ! !

WM-T134-AMNW 902. 610. ! ! !

WM-F234-AMNW 791. 130. ! ! !

WM-T234-AMNW 791. 130. ! ! ! ! ! ! !

WM-F334-AMNW 581. 740. ! ! !

WM-T334-AMNW 581. 740. ! ! !

AMNW 4/M-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

4M-CP-T134-AMNW

005. 202. 781. 533.

771. 610. !

4M-CP-T234-AMNW 561. 130. !

4M-CP-T334-AMNW 751. 740. !

4M-CP-T434-AMNW 051. 360. !
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Note: CCMT-21.50.5F-EW: F= sharp cutting edge, T= T-Land

GMNW S-tuCyloP

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

S-CP-F134-GMNW

005. 202. 781. 533.

011. 610. ! ! !

S-CP-F234-GMNW 201. 130. ! ! !

S-CP-F334-GMNW 490. 740. ! ! !
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RDP..WGPC lartuentresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

2-RDP34-WGPC

005. 712. 781. 005.

970. -- !

4-RDP34-WGPC 771. -- !

6-RDP34-WGPC 592. -- !

XHDR ecaflluftresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

0M1050-XHDR 791. 970. 950. -- -- -- !

0M2070-XHDR 672. 601. 490. -- -- -- !

0M3001-XHDR 493. 051. 521. -- -- -- !

0M3T21-XHDR 274. 051. 651. -- -- -- !

RDP..TGPC dnahthgirevitisoptresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

4-RDP34-TGPC

005. 712. 781. 005.

771. -- !

6-RDP34-TGPC 592. -- !

8-RDP34-TGPC 453. -- !
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NEA..WHDS lartuentresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

4-NEA34-WHDS

005. 712. 781. 005.

751. -- !

6-NEA34-WHDS 632. -- !

NFA..WHES lartuentresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

4-NFA34-WHES

005. 712. 781. 005.

751. -- !

6-NFA34-WHES 632. -- !

NFA..NKES lartuentresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

4-NFA24-NKES

005. -- 521. 005.

751. -- !

6-NFA24-NKES 632. -- !
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RDE..NKPS dnahthgirtresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

2-RDE24-NKPS

005. -- 521. 005.

970. -- !

4-RDE24-NKPS 771. -- !

6-RDE24-NKPS 592. -- !

RDE..WGPS dnahthgirtresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

2-RDE34-WGPS

005. 712. 781. 005.

970. -- !

4-RDE34-WGPS 771. -- !

6-RDE34-WGPS 592. -- !

RDE..TGPS dnahthgir,evitisoptresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

8-RDE34-TGPS 005. 712. 781. 005. 533. -- !
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RDP..WGPS dnahthgirtresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

2-RDP34-WGPS

005. 712. 781. 005.

970. -- !

4-RDP34-WGPS 771. -- !

6-RDP34-WGPS 592. -- !

RDP..TGPS dnahthgir,evitisoptresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

8-RDP34-TGPS 005. 712. 781. 005. 533. -- !

RDP..NKPT dnahthgirtresnignilliM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r PD MD

2-RDP23-NKPT

573. -- 521. 056.

970. -- !

4-RDP23-NKPT 751. -- !
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Note: RDHX-070202MOT-VM: F= sharp cutting edge, T= T-Land

XHDR tresnignillimecaflluF

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

MV-TOM2070-XHDR 672. 601. 490. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

MV-TOM3001-XHDR 493. 051. 521. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

MV-TOM3T21-XHDR 274. 051. 651. -- -- -- ! ! ! ! ! ! !

NEA..WHDS tresnignillimWM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-TNEA34-WHDS 005. 712. 781. 005. 751. -- ! ! ! ! ! ! !

RDE..NKPS tresnignillimWM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r HB LB

WM-TRDE24-NKPS 005. -- 521. 005. 751. -- ! ! ! ! ! ! !

RDP..NKPT tresnignillimWM

tresnI noitangiseD
snoisnemiD

d ¹d s l ¹l r LB

WM-TRDP23-NKPT 573. -- 521. 056. 751. -- ! ! ! ! ! ! !

WM-TRDP34-NKPT 005. -- 781. 668. 751. -- ! ! ! ! ! ! !
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